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Modernes Tool

Standardbiogasanlagen entwickeln sich mehr und mehr zu Ener-
gie- und Diingerproduktionsanlagen. So lassen sich moderne
Contireaktoren zur Diingerproduktion und zum Einsparen von End-
lagervolumen und damit zur Erhéhung der Wirtschaftlichkeit von
Biogasanlagen einsetzen. Das gestufte Verfahren der Separation
und Trocknung ist von REW Regenis — Regenerative Energie Wirt-
schaftssysteme GmbH — entwickelt worden. Zun&chst wird der von
der Biogasanlage erzeugte Garrest mit der Garrestentwasserung
Regenis GE separiert. Dieser neuartige Feststoffseparator verfugt
tiber eine ziehende Schneckenwelle, ist voll geschlossen, hat eine
hohe Betriebssicherheit und weist einen geringen Verschlei und
Strombedarf von unter 0,5 kWh auf. Die Nachfiltration Regenis
NF verarbeitet das beim Regenis GE anfallende Filtrat zu Diinger-
schlamm und Dinnwasser. Die Besonderheit dieses zweistufigen
Separationsverfahren ist, dass zum einen ein Gérrestfeststoff mit
einem hohen TS-Gehalt — bis zu 36 % nach Regenis GE - und
zum anderen ein diingerreicher Diingerschlamm und Dinnwasser
erzeugt wird. Der Garrestfeststoff wird mit dem Regenis GT Gérrest-
trockner hygienisiert und getrocknet. Die Garrestmenge reduziert
sich durch die Produktion von Trockenstoff und Dingerschlamm um
bis zu 50 %. Das Diinnwasser kann als REZ| in der Biogasanlage und
zur Pflanzendiingung eingesetzt werden. © www.regenis.de
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