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GärrestEntwässerung Regenis GE
Die GärrestEntwässerung Regenis GE ist dem Verdampfungstrockner Regenis GT vorgeschaltet und 
ebenso wie dieser im 40‘ Container verbaut. Die gezielte Abtrennung der Feststoffe aus dem Gärrest 
wird kostengünstig und energieeffizient durch die ziehende, doppelt gelagerte und speziell eingestellte 
Schneckenpresse erreicht.

Die Entwässerung wird mit einem rel. feinen Siebkorb mit einer rel. großen Siebkorbfläche durchgeführt. 
Der Gärrestfeststoff kann mittels eines Queraustrags von 0 bis 100% vor dem Regenis GT als anteiliger 
„Feststoffrezi“ ausgetragen werden. Alles was „überläuft“ wird zu hygienisiertem, organischem Feststoff-
dünger. Das nach dem Separator produzierte Filtrat wird zusammen mit dem - bei der Brüdenreinigung 
anfallenden - Ammoniumwasser als NH4-N reicher Flüssigdünger ins Endlager gepumpt. 

Biogasanlagen produzieren neben Biogas auch Gärrest - ein wässriges Gemisch aus schwer abbaubaren 
organischen Materialien, wie Lignin und Cellulose und anorganischen Stoffen, insbesondere Dünger.

Das Regenis Bioprozessor System bietet technologische Lösungen für die nachhaltige Umwandlung von 
Gärresten und anderen Bioreststoffen in nutzbare Wertstoffe, wie NH4-N Flüssigdünger & N-org Fest-
stoffdünger.
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GärrestverdampfungsTrocknung Regenis GT
Der Gärrestfeststoff nach der Entwässerung wird mittels eines Förderers in den Gärrestverdamp-
fungsTrockner Regenis GT gefördert. Die zur Trocknung notwendige Wärmezuführung erfolgt 
indirekt mittels heißer Rauchgase aus dem Biogas-BHKW. Durch die indirekte Beheizung des 
Dünnschichtverdampfers entstehen sehr geringe Abluftströme bei minimalem Stromverbrauch und 
der getrocknete Gärrest ist nicht mit Verunreinigungen der Rauchgase belastet, wie es bei einer 
direkten Beheizung der Fall ist.

Der Gärrestfeststoff verweilt zur Hygienisierung ca. eine Stunde im Verdampfungstrockner und ist 
anschließend geruchsneutral. Die Brüden werden gereinigt und zusammen mit den abgekühlten Rauch-
gasen als inerte Feuchtluft abgegeben. 
Am Ausgang des Verdampfungstrockners stehen die Rauchgase für weitere Prozesse - 
z. B. für die optionale Regenis SP StickstoffProduktion oder die optionale Regenis RW RauchgasWarm-
wasserproduktion - zur Verfügung.

Die entwässerten Gärreste enthalten weiteres Dünger- und Energiepotential, das durch unseren 
innovativen Verdampfungstrockner Regenis GT mit patentierter Bioreaktor-Wirbel-Technologie auf-
konzentriert wird.

Der Regenis GT ist nicht nur GärrestverdampfungsTrockner, sondern ein Contiprozessor, durch 
dessen effiziente Verfahrensstrategie eine hohe Energieausbeute der Gärreste nach der Biogasanlage 
erreicht wird.
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StickstoffProduktion Regenis SP

Entgasungsanlage Regenis MAX

OPTIONEN für den
GärrestverdampfungsTrockner Regenis GT
für eine wirtschaftlich sichere Zukunft:

zur Verdampfung und Produktion von Flüssigstickstoff 

zur Produktion von Pflanzenkohle und Prozesswärme 

•  Reduzierung von Pachtflächen
•  Erhöhung der Verdampfungsleistung 
    durch Brennwerttechnik
•  Produktion von Dünnwasser-Rezi
    zur Maiseinsparung
•  Produktion von flüssigem Stickstoffdünger,  
    AmmoniumSulfatLösung, Ammonium- 
    HydrogenCarbonat, etc.
•  Reduzierung von: Gärrestmenge und
    Düngermenge im Endlager

•  Produktion von Prozesswärme aus 
    getrockneten Gärrestfaserstoffen, 
    wenn das Biogas verkauft wird
•  Finanzierung über CO2-Zertifikate-
    handel
•  Produktion von Pflanzenkohle 

  Terra preta für den garen Boden
  Carbon farming
  Brennstoffspeicher

•  regenerative Landwirtschaft
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IM ÜBERBLICK:
GärrestverdampfungsTrockner Regenis GT
Vorteile und Zukunftsperspektiven für  
Biogasanlagen

 Produktion von Flüssigdünger
          => Filtrat + Ammoniumwasser -> Hauptwachstumsträger in den Pflanzenbestand

 Produktion von Feststoffdünger
          => hygienisiert, geruchsfrei, Biodünger zum Humusaufbau, Torfersatz, Einstreu

 KWK Einnahmen garantiert
          => BHKW-Rauchgase beheizen kostenneutral die zu hygienisierenden Gärreste 
          indirekt mit 300 – 500°C

 geringe Betriebskosten
          => wenig Wartung, geringe Drehzahlen und geringe Stromaufnahme des GT Verdampfungs-     
          trockners ( 4 kWel ), Wartungsvertrag optional möglich

 geringer Platzbedarf
          => für den Trockner ist keine Halle notwendig

 optionale Wärmerückgewinnung
          => durch Brüdenkondensation und Spezial-WT bis zu 50% Wärmerückgewinnung

 einfache Einbindung des Erweiterungsmoduls „Regenis SP StickstoffProduktion“
          => zur Produktion von Flüssigstickstoff, Dünnwasser-Rezi zur Maiseinsparung

 einfache Einbindung des Erweiterungsmoduls „Regenis MAX Entgasungsanlage“
          => zur Produktion von Pflanzenkohle und Prozesswärme, wenn das Biogas verkauft
          wird

 Alles aus einer Hand
          => Konstruktion, Entwicklung, Engineering, Fertigung (mechanisch & elektrisch), 
           Schaltschrankbau, Programmierung, Montage, Inbetriebnahme, Service & Wartung

Getrockneter Gärrest
hygienisiert + geruchsneutral

Pelletierte /
brikettierte Gärreste

Pflanzenkohle
CO2-festlegen

Prozesswärme  
aus Pyrolysegas
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Regenerativ wirtschaften mit System.


